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Beschreibung 

Dia Erfindung betrrfft eine Formplatte entspre- 
chend dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 
(DE— A— 3 021 827), 

Formeiemente, in die artikeJbildende Gravuren 
eingearbeitet warden, mussan a us — artikelbe- 
dfngt — unterschfedllchsten h6heriegferten 
Stahlen bestehen. Deshafb 1st man — wis bei 
einer durch offenkundige Vorbanutzung 
bekanntgewordenen Formplatte — dazu uberge- 
gangen, die mit der Gravur veraehenen Forme- 
iemente auf Einsatza zu beschranken, die hfiufig 
eine rechteckige AuBenkontur aufweisen. Die 
gravurJosB Formplatte, die auch Rahmenpiatte 
genannt wird, kann sodann — bis auf Ausnah- 
mefSlle — aus efner Standardlegierung beste- 
hen und weist zur Aufnahme des die Gravur 
tragenoen Formeinsatzes lediglich eine der 
AuBenform dieses Formeinsatzes entspre- 
chende, zur Formtrennebene hin offene Einsen- 
kung rechteckigar Grundform auf. Je nach Arti- 
kel- Oder Werkzeuggestaitung tst es auch mog- 
Hch, fnnerhalb einer Formplatte mehrere Ein sen- 
kungen zur Aufnahme je eines Formeinsatzes 
vorzusehen. 

Die Hersteilung derartiger Form- bzw. Rah- 
menplatten ist sowoht aus der Sicht des For- 
menbauers ais auch aus der Sicht des Norma- 
lienherstellers bisJang recht unbefriedigend. 
Hierzu muB zunachst vorausgesetzt warden, daft 
jeder Formeinsatz — hedingt durch die GrOBe 
des Artikels — unterschiedtiche Abmessungen 
hat. In jedem Fall ist es aber so, daB die Einsen- 
kung zur Aufnahme des Fdrmainsatzes spange- 
bende Verformungsarbeiten (Bohren und Fra- 
sen) mit einem solchen Zerspanungsvolumen 
erfordert, daB ein Spannungsverzug regeimSBig 
unvermeidlich ist. Aus dfesem Grunde verlauft 
die Hersteilung einer Formplatte derart, dafi in 
die bereits plangeschlfffene Ausgangsplatte 
zunachst die Einsankung bzw, die Einaenkungen 
eingearbeitet werden, wonach — nach erneutem 
Planschletfen — die System bo h rung en, also Ins- 
besondere die hochgenauen FQhrungsboh run- 
gen zur Aufnahme der FGhrungssaulen, herge- 
stelit werden. Dies bedeutet, daB der Vorferti- 
gungsgrad fCir eine Fbrmplattennormalie, die 
bielang lediglich eine plangeschliffene und 
ansonsten nicht bearbeitete Platte von zumeist 
rechteckiger oder auch run der Grundform dar- 
stellt, sehr goring ist 

Das Formwerkzeug nach der eingangs 
erwahnten DE A 3 021 B27, von der die Erfin- 
dung ausgeht, waist zwei Gravur- bzw. Formeln- 
satze auf, die auswechselbar angeordnet sind, 
dam it beim Spritzen eines neuen Formlings 
nicht das gesamte Formwerkzeug ausgsbaut 
werden muB, sondern sein Oberwiegender Tell 
in der Spritzgiefimaschine verbieiben kann und 
nur ein die Formeinsatze enthaitender Tail aus- 
gewechselt zu werden braucht Die Formein- 
satze sind mit Hflfe von seltlich vorstehenden 
Spannlaisten an der jeweliigen Formplatte befe- 
stigt Jeder Formeinsatz ist individual hlnsicht- 



lich seiner AuBenabmessungen auf die jeweilige 
Werkzeugform abgestimmt und daran ange- 
pafit; dabei fQIrt er die Aufhahme-Nut vollstfin- 
dig aus. 

s In der JP-A— 59— 185 560 ist eine Kunststoff- 
Spritzgieftform mit einer uber die gesamte 
Axiallflnge einer Formplatte gefOhrten schwai- 
benschwanzfdrmig hinterschnittenen Aufhahme- 
Nut beschrieben. in der Aufnahme-IMut Ist ein 

10 diase ganzlich und bQndlg ausfullender Einsatz 
auswechselbar rastgehaltert 

Ausgehend von der durch die DE— A— 
3 021 827 bekanntgewordenen Formplatte, liegt 
dieser Erfindung die Aufgabe zugrunde, die 

is bekannte Formplatte so welterzuentwickeln, daB 
sie efnen sehr weitgehenden Vorfertigungsgrad, 
also sine Normalie gestattet, die balm Formen- 
bauer kelne oder nur noch geringe Nacharbeiten 
erfordert. DIese Aufgabe wurde entsprechend 

20 dem Kennzeichenteil des Patentanspruchs 1 
gelSst 

Nach der Erfindung kommt es weniger auf die 
Verwendung auswechselbarer Formeinsatze zur 
Erielchterung von Auf- und Abspannarbeften an 

25 als darauf, das formplattenseitige EinbaufeJd 
derart geschickt fQr den Formenbauer vorzube- 
re'rten, daB seine Tatigkeit auf ein Minimum an 
Vorbereitungsarbeiten beschrankt bleibt Ent- 
sprechend der Erfindung ist es jetzt bereits dem 

so Normalienhersteller moglich, mehrere oder nur 
eine zur Formtrennebene hin offene gerade Auf- 
nahme-Nut quer Ober eine Breitseite einer 
Formplatte hinweg in die Oberflache einzufra- 
sen. Der Nutquerschnitt ist Ober die gesamte 

35 Nutlange gletehbleibend. ZweckmflBig it der 
Nutquerschnitt rechteckig, so daB eine soiche 
Aufnahme-Nut auf einfache Welse mit einem 
geraden Frfisschnitt hergestellt werden kann. 
Nach Einbringen de Aufnahme-Nut kann der 

40 Normalienhersteller die Formplatte planschleifen 
und anschlieBend mit den Systembohrungen, 
insbesondere mit den hochgenauen FOhrungs- 
bohrungen zur Aufnahme der FGhrungssaulen, 
versehen. AuBerdem fertigt der Normalienher- 

48 stetler Einsatz elemente, die den Nutquerschnitt 
bundig ausffllten. Bei AusbJIdung und Anwen- 
dung dar Einsatzeiemente bestehen unterschied- 
liche Mdglichkeiten, von denen elnige aufgezahlt 
werden sollen: 

so Hauptaufgabe zweier in der Aufnahme-Nut 
voneinander dfstanzierter Einsatzeiemente Ist es 
hierbel, zwlschen thren sich Ober die Nutbreite 
erstreckenden Querflachen sowia gemeinsam 
mit dem Nutboden und auBerdem mit den 

55 zwlschen den belden EInsatzelemanten beflnd- 
lichen Nutwandungen die Einsenkung zur Auf- 
nahme des Formeinsatzes zu definieren. Bei 
durch die Jeweilige Nutbreite festgelegten Brei- 
ten des Einsatzes ist die axiale Langs der Ein- 

eo senkung zur Aufnahme des Formeinsatzes 
variabel. 

Diese Variability kann einmal darin bestehen, 
daB der Normaiienherstaller Einsatzeiemente 
mit festgelegten unterschied lichen axialen 
es Erstreckungen bzw. Ungen bereltstellt, die der 
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Formenbauer bei der Konzeption seines Formein- 
satzes berucksfchtigt HIerbe! ergfbt sich der Vor- 
teil, daft die formplattenseitig vorgesehenen 
Formschlufcaufnahmen, also z,B, Gewlndeboh- 
rungen zur Aufnahme der Befestigungsschrauben 
und Aussparungen zur Aufnahme von VorsprOn- 
gen der Einsatzelemente, berelts gflnzlrch bairn 
Normalienhersteller vorgefertigt warden kfinnen. 
Der Formenbauer braucht also nur den von Ihm 
ersteilten Formeinsatz in eine standardisferte Eln- 
senkung einzusetzen und dort auf die bisherfge 
ihm gelaufige Weise zu befestigen. 

Eine andere Variante, bei welcher ebenfalls die 
formplattenseitigen Formechiu&aufnahmen in 
einer bestimmten Teilung, al beispielsweise 
Jewells an den beid Enden der Aufnahme-Nut, 
vorgesehen sein konnen, bestehten darfn: Jedes 
Einsatzelement weist eine axiale OberlSnge auf, so 
daS der Formenbauer in Anpassung en die von 
ihm gefbrderte individuelle axiale Lfinge seines 
Fbrmelnsatzes iedigllch ein Einsatzelement oder 
beide Einsatzelemente zu kOrzen braucht. 

SchlieBlich laBt die Erfindung eine Aufnahme- 
Nut ohne FormschluBaufnahmon zu, so dafc es in 
bestimmten AnwendungsfSllen dem Formen- 
bauer vorbehaHen sein kann, in Anpassung an 
seinen Formeinsatz die formplattenseitigen Form- 
schluBaufnahman, die aufgrund ihres geringen 
Zerspanungsvolumens keine schSdilchen Ver- 
zugsspannungen hervorrufen, selbst herzustellen. 

In den Zeichnungen ist ein bevorzugtes AusfQh- 
rungsbefspiel entsprechend der Erfindung naher 
dargestellt, es zeigen 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Formplatte, von 
der Formtrennebene her gesehen. 

Fig. 2 einen axialen Ungsschnftt entsprechend 
der in Rg. 1 eingetragenen und mit II— II bezsich- 
neten abgeknickten Schnittllnie und 

Fig. 3 einen Querschnitt entsprechend der in Rg. 

I mit IIMH bezeichneten Schnittllnie, wobei das 
dortgezeigte Einsatzelement nur zur Halfte darae- 
stellt ist. * 

In den Zeichnungen ist die Fbrmplatte insge- 
samt mit der Bezugszjffer 10 bezeichnet 

Die formplatte 10 welstauflhrer einer Formtren- 
nebene zugewandten Breftsefte eine sich Ober die 
gesamte Breitsafte quer hinweg eratreckende 
gerade Aufnahme-Nut 1 1 auf, mit zwef Nutwanden 
12 und einem Nutboden 13, Die Aumahme-Nut 11 
weist auf ihrer gesamten axialen Nutiange L„ 
einen gleichbleibenden Rechteckquerschnitt auf. 
An beiden Endserten der Aufnahme-Nut 11 ist 
jeweiis ein Einsatzelement 14, der welches den 
Nutquerschnitt bundig ausfQIlt, in Aufnahme-Nut 

II eingesetzt Die axfale Lange jedes Einsatzele- 
mentes 1 4 Ist mit Lb bezeichnet, wfi hren d die Breite 
des axialen Elnsalzelementes der Nutbrefte BV, 
entsprfcht Der Abstand zwfschen den geraden, 
eberten und sich zum Nutboden 13 senkrecht 
erstreckenden inneren Seitenflachen 15 der Bn- 
satzeiemante 14 ist mit Lp bezeichnet. Der Abstand 
U bedeutet zugteich im wesentfichen die Lfinge 
eines nicht dargestellten, die artfkel-bzw. formbil- 
dende Gravur enthaftenden Formeinsatzes. 

Wie bus der Zusammenschau der Rg. 1 und 2 
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ohne wertares zu ersehen, begrenzen die frei 
sichtbaren Nutwande 12, der frei sichtbare Nutbo- 
den 13 sowie die inneren Seitenflachen 15 der 
Einsatzelemente 14 eine Einsenkung E, die der 
satten fdrmschlOssigen Aufnahme des nicht dar- 
gestellten Formeinsatzes dient. 

Zur Normalislerung der In den Zeichnungen 
dargestellten Formplatte 10 1st es mflgirch, gan- 
gige FormpiattengroGen mit Auf nahme-Nuten 11 
weniger unterschiedlicher Breiten bereitzuhaiten, 
auf die sich der Formenbauer einstellen kann. Die 
Variability hinsichtiich unterschiedlicher Abmes- 
sungen des Formeinsatzes ist grundsStzlich durch 
die jewellige axiale Lange Le eines Einsatzelem an- 
tes 14 bzw. durch dessen Befestigungspositlon 
bezuglich der mit X N bezeichneten Nutiangsrich- 
tung gegeben. 

Zur Erzielung dieser Variabilrtat kdnnen bei- 
spielsweise Einsatzelemente 14 unterschiedlicher 
axlaler Lfinge L e bereitgesteltt warden. In einem 
solchen Falls ist es mdgltch, die in den Zeichnun- 
gen dargestellte formplattenseitige Anordnung 
der FormschluBaufhahmen an den beiden Enden 
der Aufnahme-Nut 11 beizubehelten. Diese form- 
plattenseitig en Formschluftaufnahmen bestehen 
zum einen aus vier im Nutboden 13 vorgesehenen 
Gewindebohrungen 16 zur Aufnahme des jeweili- 
gen Gewindeteils von die Einsatzelemente durch- 
setzenden Befestigungsschrauben 17. Zu den 
Fbrmschlufiaufnahmen zShlen auBerdem rtnnen- 
artige Ausnehmungen 18, die benachbart den 
beiden Enden der Auf nahme-Nut 1 1 in den Nutbo- 
den 13 eingelassen sind. In jede dieser Rinnen 18 
gre'rft ein an der UnterflSche eines Einsatzelem an- 
tes 14 vorgesehener letstenformiger Vorsprung 19 
ein. Der leistenfdrmige Vorsprung 19 wird zugleich 
an zwel Stellen von Durchgangsbohrungen 20 zur 
Aufnahme der Befestigungsschrauben 17 durch- 



Eine andere Varlationamdglichkelt besteht 
darin, daS auf der Basis praktischer Erfahrungen 
mit den Abmessungen von Formefnsfitzen die 
Einsatzelemente 14 eine axiale ObertSnge l 0 auf- 
welsen. Hierdurch erhalt der Formenbauer die 
Moglichkeit, ein Einsatzelement 14 oder beide 
Einsatzelemente 14umdasdurch den Formeinsatz 
vorgegebene Mad zu kurzen. Auch bei dieser 
Ausfuhrungsfbrm kann die nutendseitige Lags der 
formplattenseitigen Formschlufiaufnahmen 16, 18 
beibehalten werden. 

SchlieBlich basteht eine VariatJonsmdglichkeit 
darin, den Formenbauer mit einer Formplatte 10 
ohne FormschiuKaufnahmen 16, 18 zu beliefern, 
so dafi der Formenbauer die Moglichkeit erhfilt, 
Gewindebohrungen 16 und Rinnen 18 an den von 
ihm ausgewShften Stellen in den Nutboden 13 
einzubringen. DadasZerspanungsvolumenfQrdie 
FormschluBaufriahmen relativ gering ist, ist in 
diesem Zusammenhang ein Spannungsverzua 
nicht relevant. 

Die dargestellte Formplattennormalie 10 weist 
berelts System boh run gen, und zwar Bohrungen 
21 zur Aufnahme von Gleitbuchsen fQ> Fflhrungs- 
saulen, und an der der Formtrennebene abge- 
wandten Seite offene Gewindesacklficher 22 zur 
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Aufnahme von nicht dargestellten Zugschrauben 
auf, die der Verapannung eines aus mehreren 
Werkzeugplatten bastehenden Formplattenpakets 
dfenen. 

Die vorbeschriebene Aufnahme-Nut 11 ISBt s 
sfch nicht nur bef Formplatten rechteckiger 
Grundform sondern ebenfalis auch bar Formplat- 
ten runder Grundform verwenden. HIerbei weiaen 
allerdfngs d?e Elnsatzelemente 14 an Ihrem auBe- 
ran Randbereich jeweils erne teilkreisformige to 
Kontur auf. 

Abweichend von den dargestellten AusfGh- 
rungsformen 1st es auch mdglich, mehrere Auf- 
nahmen-Nuten 11, insbesondere parallel neben- 
einander, in einareinzigen Formplatte 10 vorzuse- is 
hen. 

Auch 1st es moglich be! Einbringung entspre- 
chender zusatziicher nutbodensettlger Form- 
schluBaufnahen 16 18 ein usatzJIches Einsatz, 
element 14, beispieisweise auf halber Nutlange 20 

einzusetzen, so daB nlcht nur elne Bnsenkung 
E sondern zwel Einsenkungen E zur Aufnahme 
von zwel nlcht dargestellten FormelnsStzen ent- 
stehen. 

Nicht in den Zeichnungen dargestellt sind die 26 
Aufnahme-Nut 11 durchsetzende Auswerfer- oder 
AnguJSkanale die der Fdrmenbauer herstellt 

Patentanspruche 

30 

1. Formplatte (10) fur em Spritzgfeftoder Prefl- 
werkzeug 2ur Verarbaitung von Kunststoff- oder 
andaren plastischen Massan mit einar zur Form- 
trennebene hin offenen, sich Ober die gesamte 
Formplatte (10) hfnweg eretreckenden geraden 35 
Aufnahme-Nut (11) mit gleichbleibendem Nut- 
querschnitt die, in einem Einbaufeld zwischen 
randlich der Formplatte (10) angeorrineten, diese 
quer durchsetzanden Systemdffnungen (21, 22), 
insbesondere Fuhrungsbohrungen (21), ange- 40 
ordnet, der satten, formschlussigen Aufnahme 
mindestena eines Formelneatzes dient, der in der 
Aufnahme-Nut (11) an semen beidan in Richtung 
(X,, der Aufnahme-Nut (11) weisenden Seiten an 
je einem sich fiber den Querschnitt der Auf- 45 
nahma-Nut (11) eretreckenden Anschlag (14) 
anllegt derdurch Befestigungsschrauben (17) an 
der Formplatte (10) gehalten 1st, dadurch gekenn- 
zefchnet daB die Anschlfige (14) ais in der Auf- 
nahme-Nut (11) den Nutquerschnitt bundig aus- so 
fullende Einsatzelemente mit einer die Lange (L F ) 
des Formelnsatzes gegenQber der Lange (L^) der 
Aufnahme-Nut (11) ausglaTchenden Gesamtlange 
(L&, U) ausgebildet sind. 

2. Formplatte nach Anspruch 1, dadurch es 
gekennzeichnet daB die Aumahme-Nut (11) 
einen rechtectdgen Querschnitt aufweist 

3, Formplatte nach Anspruch 1 oder nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzejchnet, daB die 
EInsatzetementa (14) an Ihrer dem Nutboden (13) eo 
zugewandten Unterflfiche mit mfndestens einem 
Vorsprung (19) versehen sind, welcher in eine 
nutbodenseitig vorgesehene korrelierende Aus- 
sparung (18) satt eingrefft. 

4w Formplatte nach Anspruch 3, dadurch es 



gekennzeichnet, daB der Vorsprung eine sich 
quer zur Nutlangs richtung (XJ erstreckende Lei- 
ste (19) bildet, wahrend die nutbodenseftige kor- 
relierende Aussparung als Rinne (18) ausgebildet 
1st- 

B. Formplatte nach einem der Anspruche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet daB zur losbaren 
Befestlgung der Einsatzelemente (14) diese ortho- 
gonal zum Nutboden (13) durchsetzende Befesti- 
gungsschrauben (17) vorgesahen sind, welche in 
nutbodenseitlge Gewindeldcher (16) etngreifen. 

6. Formplatte nach einem der Anspruche 3 bis 
5 r dadurch gekennzeichnet daB die Befestigunga 
schrauben (17) zugleich die VorsprOnge (19) der 
Einsatzelemente (14) durchsetzen. 

7. Formplatte nach einem der Anspruche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet daB die die nutboden- 
sartigen Aussparungen (18) zur Aufnahme der 
VorsprOnge (19) der Einsatzelemente (14) sowie 
die nutbodenseitigen Gewindelocher (1 6) zur Auf- 
nahme der Befestigungsschrauben (17) der Ein- 
satzelemente (14) bezuglich der Nutlangsrichtung 
(X M ) in einer bestimmten Teliung vorgesahen 
sind, wobei die axiale Erstreckung der Einsatzele- 
mente (14) elne Oberlinge (L 0 ) bildet. 

8. Formplatte nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die die nutbodenseitigen 
Aussparungen (18) zur Aufnahme der VorsprOnge 
(19) der Einsatzelemente (14) sowie die nutboden- 
seitigen Gewindeldcher (16) zur Aufnahme der 
Befestigungsschrauben (17) der Einsatzelemente 
(14) bezQgiich der NutiSngsrichtung CX*) jeweils 
an zwel Stellen, und zwar an jeweils beiden 
Nutanden, vorgesahen sind. 

Revendfcatlons 

1. Plaque porte-moule (10) pour moule de 
presse a Injection ou de moulage de matieres 
plastiques ou autres masses plastiques, avec une 
rainure (11) de reception ouverte vers le plan de 
separation du moule et s'etendant sur fa totalis 
de la plaque porte-moule (10) avec une section 
transversals Invariable de rainure qui, disposed 
dans une zone de montage entre des ouvertures 
(21, 22) systematiques, en particulier des per- 
cages de gufdage (21), disposers en bordure de la 
plaque porte-moule (10), aert de logement sans 
jeu, par solldarisation dOe a la forme geometri- 
que, a au moms une garniture forma nt moula qui 
spouse dans la rainure (11) da reception par 
chacun de ses deux cdtes orientes dans la direc- 
tion (Xn) de la rainure (11) de reception une butee 
(14) qui, s'etendant sur la section transversaie de 
la rainure (1 1) de reception, est maintenue par des 
vis (17) de fixation sur la plaque porte-moule (10), 
caracterisee par le fait que les butees (14) sont 
realises* sous la forme d'elements cTinsertion qui 
comblent sans Jeu ia section transversaie dans la 
rainure (11) de reception et presenter* une lon- 
gueur (Le, L.g) totals qui compense ia longueur (LJ 
de la garniture formant moule par rapport a la 
longueur (L*) de la rainure (11) de recaption. 

2. Plaque porte-moule suivant la revendication 
1, caracterisee par le fart que ia rainure (11) de 
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reception presente una section transversale reo 
tangulaire. 

3. Plaque porte-moule suivant la revendication 
% caracterisee par le fait que fes et6ments d'inser- 

tlon (14) sont munis, sur la face inferieure orlen- 5 
tee vers lefond (13) de la rainure, d'au molns une 
saillie (19) qui vlent en prise sane Jeu dans une 
reserve (18) en creux prevue en correspondence 
du cdte fond de rainure. 

4. Plaque porte-moule suivant la revendication to 
3, caractensee par le faft que la saillie forme un 

lists! (19) s'dtendant dan? le sens transversal au 
sens (X N ) longitudinal de la rainure, tandis que (a 
reserve en creux prevue en correspondence cole 
fond de la rainure est realise* sous la forme d'une is 
gorge (18). 

5. Plaque porte-moule suivant Tune des reven- 
dications 1 a 4, caracterisee par le fait que pour la 
fixation dissociable des Elements d'insertion (14) 

sont p revues des vis (17) de fixation qui trover- zo 
sent les premiers dans un sens orthogonal par 
rapport au fond (13) de rainure et viennent en 
prise dans des trous (16) taraudes cote fond de la 
rainure. 

8. Plaque porte-moule suivant Kune des revert- zs 
dications 3 a 5 f caracterisee par le fait que les vis 
(17) de fixation traversent en meme temps las 
saiflles (19) des elements d'insertlon (14). 

7. Plaque porte-moule suivant Tune des reven- 
dications 1 a 6, caracterisee par le fait que les so 
reserves (1B) en creux c6te* fond de la rainure, 
pour recevoir les saillies (19) des dements d'in- 
sertlon (14), ainsi que les trous (16) taraudes cote* 

fond de la rainure pour loger les vis (17) de 
fixation des elements d'insertion (14), sont prati- 36 
ques selon un pas de division determine par 
rapport au sens longitudinal (X N ) de la rainure, 
tandis que I'extension axiale des elements ^in- 
sertion (14) accuse une surcote (L 0 ) de longueur. 

8. Plaque porte-moule suivant la revendication 40 
7, caracterisee par le fart que les reserves (18) en 
creux cote" fond de la rainure pour recevoir les 
saillies (19) des elements d'insertlon (14), ainsi 

que les trous (1 6) taraudes cdte fond de la rainure 
pour loger les vis (17) de fixation des elements as 
d'insertfom (14) sont chaque fois pratiques en 
deux endrofts, et plus precisement a chacune des 
deux extremites de la rainure par rapport au sens 
longitudinal (X^) de la rainure. 

so 

Claims 

1. Moulding plate (10) for an injection moulding 
or pressing tool for processing plastics or other 
plastic materials with a straight seating groove « 
(11) with constant groove cross-section open 
towards a mould partition plane and extending 
over the entire moulding piate (10), said groove, 
which is provided within a mounting area 
between system openings (21, 22), in particular eo 



guide bores (21), arranged at the edge of mould- 
ing plate (10) and passing through the latter et 
right angles, and serves for close-fitting, positive 
reception of at (east one mould Insert abutting, in 
seating groove (11) at two sides facing In direc- 
tion (XJ of seating groove (11), one stop (14) each 
extending throughout the cross-section of seating 
groove (11), said stop being secured to moulding 
plate (10) by fastening screws (17), characterised 
in that the stops (14) are designed as insert 
elements filling, in flush manner, the groove 
cross-section of seating groove (11) f and have a 
total length (L & L E ) compensating length (1*) of 
the mould insert in relation to length (y of 
seating groove (11). 

2. Moulding plate according to claim 1, charac- 
terised in that seating groove (11) has a rect- 
angular cross^sectlon. 

3. Moulding plate according to claim 1 or claim 
2, characterised in that the insert units (14) are 
provided, at their underside facing groove bottom 

(13) , with at least one projection (19), which 
engages, in close-fitting manner, a corresponding 
recess (18) provided in the groove bottom. 

4. Moulding plate according te claim 3, charac- 
terised in that the projection constitutes a strip 
(19) extending at right angles to the longitudinal 
direction (X^) of the groove, the corresponding 
recess in the groove bottom being designed as 
channel (18). 

5. Moulding plate according to one of claims 1 
to 4, characterised in that for removable fastening 
of insert units (14) the latter are provided with 
fastening screws (17) passing at right angles 
through groove bottom (13), said fastening 
screws engaging threaded holes (16) in the 
bottom of the groove. 

6. Moulding plate according to one of claims 3 
to 5, characterised in that fastening screws (17) 
also pass through projections (19) of insert units 

(14) . 

7. Moulding plate according to one of claims 1 
to 6, characterised in that recesses (18) in the 
groove bottom, which are intended to receive 
recesses (19) of insert units (14), and threaded 

holes (16) in the groove bottom, which are 
Intended to receive fastening screws (17) of insert 
units (14), are provided subject to a certain dis- 
position in respect of longitudinal direction of the 
groove (X M ), whereby the axial extent of insert 
units (14) constitutes an excess length (Lq). 

a Moulding plate according to claim 7, charac- 
terised in that recesses (18) In the groove bottom, 
which are Intended to receive projections (19) of 
insert unhs (14), and threaded holes (16) in the 
groove bottom, which are intended to receive 
fastening screws (17) of Insert units (14), are, in 
respect of longitudinal direction (X N ) of the 
groove, each provided at two points, that is to say 
at each of the two groove ends. 
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